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Ford Forschungszentrum Aachen entwickelt Methode zur Messung der
Kontakttemperatur (mit Bild)
Ergebnisse fiihren zu mehr Authentizitat bei der Beriihrung von Bedienelementen im Auto

17.02.2010 - 13:17 Uhr, Ford-Werke GmbH

Kél n (ots) - Ford I ngenieure haben ein Verfahren entw ckelt, nmit demsich die "gefuhlte"
Tenperatur auf Cberfl &chen nessen |dsst. Ziel ist es sicherzustellen, dass sich die Oberfl achen
und Schal ter im Fahrzeugi nnenraum stets genauso anfihlen, wi e der Kunde es erwartet. Ist dies
ni cht der Fall, wenn sich beispielsweise ein netallener Knopf warm anfuhlt, wrd die Beruhrung
mt dem Gegenstand al s nicht authentisch enpfunden. Und Authentizitat ist ein wchtiges
Kriterium der Kundenzufriedenheit.

Di e real e Tenmperatur von Gegenstanden, die weder beheizt noch gekihlt werden, entspricht der
der Ungebung. Die "gefuhlte" Tenperatur, technisch korrekt als Kontakttenperatur bezeichnet,
hi ngegen entsteht durch eine Reizung der Ké&lterezepto-ren in der Haut und bestimmt bei der
Ber hrung ei nes Gegenst andes das entsprechende Enpfi nden.

Di e Kont akttenperatur kann auf Basis der sogenannten Warmeei ndringzahl berechnet werden.

Di ese Warneei ndringzahl beschreibt, nit welcher Intensitéat die Korperwdrme zum berihrten
Gegenst and abgefiuhrt wi rd, wodurch die gefihlten Unterschiede entstehen. So leiten

bei spi el swei se Schaunstoffe di e Koérperwarnme kaum ab, Metalle hingegen sehr stark. Die

War meei ndri ngzahl ist von den neisten Stoffen bekannt. Bei Verbundstoffen mt

unterschi edli chen Metall anteil en, sowi e bei Lacken und anderen Qoerfl &chen unterschiedlicher
Di cke ist dieser Paraneter jedoch neist unbekannt. Mthilfe einer neuen Apparatur, kann die
fehl ende G 63e nun ermittelt werden. Ein weiterer Vorteil dieser Innovation: bisher waren
sol che Messungen nur in einem aufwendi gen Verfahren noglich, in demein Gegenstand von zwei
Seiten erfasst werden nmusste. Die neue Met hode hi ngegen ernbglicht die Messung von nur einer
Seite und somt die Anwendung an ei ngebauten Teil en i m Fahrzeug. Di e genessenen Daten werden
anschlieRend nit den Ergebni ssen aus Versuchen mit Probanden abgeglichen und bewertet, mt
dem Ziel, die Material auswahl und/oder oerfl achenbeschaffenheit i m Fahrzeugi nnenraum weiter
zu optim eren.
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